Sellos de Vastago

MATERIALES

MATERIALES

MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS
Y Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites HPU / NBR/ . Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites
HPU 5,800 -30A110°C 0.7 (M/5) Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases POM 10,150 -30A110°C 0.7 (M/S) Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases
NBR 2,320 -35A100° C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria NBRP/ONMBR/ 3,625 -35A100°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria
FKM 2,320 -25A220°C Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Agua Fria FKMP{I_::'E(M / 3,625 -25A220°C Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Agua Fria
HNBR 2,320 -30A150°C 0.5 (M/S) Aceite Mineral, HFC y Agua Fria i HNB/RP/O:\'/INBR 3,625 -30A150°C 0.5 (M/S) Aceite Mineral, HFC y Agua Fria
EPDM 2,320 40 A135° C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y / 3,625 A0 A 135° C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y
Bases / POM Bases
SIL 2,320 -50A210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria SIL / SIL / PTFE 3,625 -50A210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria
MATERIALES MATERIALES
- p TEMPERATURA FLUIDOS - - TEMPERATURA FLUIDOS
MAS COMUNES MAS COMUNES
Y Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites HPU / NBR/ . Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites
HPU / POM 10,150 -30A110°C 0.7(M/s) Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases POM 10,150 -30A110°C 0.7 (M/s) Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases
NBR / POM 3,625 -35A100°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria NBRP/ONMBR/ 3,625 -35A100°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria
o Lo AT . FKM / FKM / o ) . o .
FKM / PTFE 3,625 -25A220°C Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Agua Fria PTEE 3,625 -25A220°C Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Agua Fria
]- - . ) ) HNBR / HNBR o ’
HNBR / POM 3,625 -30A150°C 0.5 (M/s) Aceite Mineral, HFC y Agua Fria / POM 3,625 -30A150°C 0.5 (M/S) Aceite Mineral, HFC y Agua Fria
TSE2PD TS04PD
i Aci ilui EPDM / EPDM i Aci ilui
EPDM / POM 3,625 40 A135° C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y / 3,625 A0 A135° C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y
Bases / POM Bases
SIL / PTFE 3,625 -50A210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria SIL/ SIL/ PTFE 3,625 -50A210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria
MATERIALES MATERIALES
- e TEMPERATURA FLUIDOS - - TEMPERATURA FLUIDOS
MAS COMUNES MAS COMUNES
. Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites o Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites
HPU / POM 10,150 -30A110°C 0.7 (M/s) Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases HPU 360 -30A110°C 2(M/s) Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases
NBR / POM 3,625 -35A100°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria NBR 360 -35A100°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria
FKM / PTFE 3,625 -25A220°C Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Agua Fria FKM 360 -25A220°C Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Agua Fria
— HNBR / POM 3,625 -30A150°C 0.5 (M/S) Aceite Mineral, HFC y Agua Fria HNBR 360 -30A150°C 1(M/S) Aceite Mineral, HFC y Agua Fria
15029 - — S : ——
EPDM / POM 3,625 40 A135° C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y EPDM 360 A0 A135° C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y
Bases Bases
SIL / PTFE 3,625 -50A210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria SIL 360 -50A210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria
MATERIALES MATERIALES
MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS
Y Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites " Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites
HPU / POM 10,150 -30A110°C 0.7 (M/5) Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases HPU 5,800 -30A110°C 0.7 (M/S) Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases
NBR / POM 3,625 -35A100°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria NBR 2,320 -35A100°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria
FKM / PTFE 3,625 -25A220°C Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Agua Fria FKM 2,320 -25A220°C Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Agua Fria
HNBR / POM 3,625 -30 A 150° C 0.5 (M/S) Aceite Mineral, HFC y Agua Fria HNBR 2,320 -30 A 150°C 0.5 (M/S) Aceite Mineral, HFC y Agua Fria
HFC, Ay li Vi Acidos Dilui HFC, A li \% Acidos Dilui
EPDM / POM 3,625 A0 A 135° C C, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y EPDM 2,320 A0 A 135° C C, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y
Bases Bases
SIL/ PTFE 3,625 -50A210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria SIL 2,320 -50 A 210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria
MATERIALES MATERIALES
MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS
o Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites o Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites
HPU / NBR 5,800 -30A110°C 0.7 (M/5) Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases HPU / NBR 5,800 -30A110°C 0.7 (M/5) Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases
NBR / NBR 2,320 -35A100° C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria NBR / NBR 2,320 -35A100°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria
"
| FKM / FKM 2,320 -25A220°C Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Agua Fria | FKM / FKM 2,320 -25A220°C Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Agua Fria
HNBR / HNBR 2,320 -30A150° C 0.5 (M/S) Aceite Mineral, HFC y Agua Fria HNBR / HNBR 2,320 -30A150°C 0.5 (M/S) Aceite Mineral, HFC y Agua Fria
| TS03P | TS07P
HFC, Ay li Vi Acidos Dilui HFC, A li \% Acidos Dilui
EPDM / EPDM 2,320 A0 A 135° C C, Agua Caliente yBa::Sor, cidos Diluidos y EPDM / EPDM 2,320 40 A 135°C C, Agua Ca |enteyBa::Sor, cidos Diluidos y
SIL/ SIL 2,320 -50A210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria SIL/SIL 2,320 -50 A 210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria




= EXPRESS |
QUOTE

MATERIALES MATERIALES
MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS
Y Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites o Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites
HPU 5,800 -30A110°C 0.4 (M/s) Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases HPU 2,320 -30A110°C Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases
NBR 2,320 -35A100°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria NBR 2,320 -35A100°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria
FKM 2,320 -25A220°C Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Agua Fria FKM 2,320 -25A220°C Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Agua Fria
1 5 (M/s)
HNBR 2,320 -30 A 150° C 0.3 (M/S) Aceite Mineral, HFC y Agua Fria — HNBR 2,320 -30A 150°C Aceite Mineral, HFC y Agua Fria
, 15168 ,
EPDM 2,320 40 A 135° C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y EPDM 2,320 40 A135° C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y
Bases Bases
SIL 2,320 -50A210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria SIL 2,320 -50A210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria
e TEMPERATURA FLUIDOS Ll TEMPERATURA FLUIDOS
MAS COMUNES MAS COMUNES
o Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites o Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites
HPU 5,800 -30A110°C 0.4 (M/s) Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases HPU 5,800 30A110°C 0.7 (M/3) Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases
NBR 2,320 -35A100° C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria NBR 2,320 -35A100°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria
p— —
] FKM 2,320 -25A220°C Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Agua Fria FKM 2,320 -25A220°C Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Agua Fria
I |
HNBR 2,320 -30A150° C 0.3 (M/S) Aceite Mineral, HFC y Agua Fria HNBR 2,320 -30 A 150° C 0.5 (M/S) Aceite Mineral, HFC y Agua Fria
(T517P |
EPDM 2,320 40 A 135°C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y EPDM 2,320 40 A 135° C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y
Bases Bases
SIL 2,320 -50A210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria SIL 2,320 -50A 210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria
MATERIALES MATERIALES
MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS
Y Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites o Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites
m HPU /POM 7,250 20 A100° C 0.7 (M/s) Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases HPU / POM 7,250 -20A100° C 0.7 (M/s) Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases
EEE | “BR/POM 3,625 -30A100°C 0.5 (M/S) Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria NBR / POM 3,625 -30A100° C 0.5 (M/S) Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria
MATERIA{'ES TEMPERATURA FLUIDOS MATERIAI:ES TEMPERATURA FLUIDOS
MAS COMUNES MAS COMUNES
o Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites o Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites
HPU 5,800 -30A110°C Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases HPU / POM 8,700 30A10°C 0.7 (M/S) Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases
NBR 2,320 -35 A 100°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria NBR / POM 3,625 -35A100°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria
FKM 2,320 -25A220°C Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Agua Fria | FKM / PTFE 3,625 -25A220°C Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Agua Fria
HNBR 2,320 -30A150° C Aceite Mineral, HFC y Agua Fria HNBR / POM 3,625 -30A 150° C 0.5 (M/S) Aceite Mineral, HFC y Agua Fria
EPDM 2,320 40 A135°C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y EPDM / POM 3,625 40 A 135° C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y
Bases Bases
SIL 2,320 -50A 210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria SIL/ PTFE 3,625 -50A 210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria
MATERIALES MATERIALES
MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS
o Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites o Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites
HPU 2320 30A110°C Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases HPU / NBR 5,800 -30A110°C 0.7 (M/s) Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases
NBR 2,320 -35A100°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria NBR / NBR 2,320 -35A100°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria
FKM 2,320 -25A220°C Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Agua Fria FKM / FKM 2,320 -25A220°C Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Agua Fria
5(M/S)
HNBR 2,320 -30A150° C Aceite Mineral, HFC y Agua Fria HNBR / HNBR 2,320 -30A150° C 0.5 (M/S) Aceite Mineral, HFC y Agua Fria
EPDM 2,320 40 A 135°C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y EPDM / EPDM 2,320 L40A135°C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y
Bases Bases
SIL 2,320 -50A210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria SIL/SIL 2,320 -50A210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria
LI TEMPERATURA FLUIDOS LRI TEMPERATURA FLUIDOS
MAS COMUNES MAS COMUNES
NBR / POM Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria NBR / POM Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria
10,150 -35A100°C 0.5 (M/S) | 10,150 -35A100°C 0.5 (M/S)
NBR / PTFE NBR / PTFE

TS20R

(BR, Mos, V)

Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria

(BR, Mos, V)

Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria




QUOTE

MATERIALES MATERIALES
MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS
. Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites " Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites
HPU / POM 5800 -30A110°C 0.7 (M/s) Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases HPU 5,800 -30A110°C Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases
NBR / POM 2,320 -35A100°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria NBR 2,320 -35A100°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria
FKM / PTFE 2,320 -25A220°C Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Agua Fria FKM 2,320 -25A220°C Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Agua Fria
0.5 (M/S)
HNBR / POM 2,320 -30A150°C 0.5 (M/S) Aceite Mineral, HFC y Agua Fria HNBR 2,320 -30A150°C Aceite Mineral, HFC y Agua Fria
TEz2P TS35P
EPDM / POM 2,320 -40A135°C HFC, Agua Caliente YBZ:SSW' Acidos Diluidos y EPDM 2,320 -40A135°C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y Bases
SIL/ PTFE 2,320 -50A210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria SIL 2,320 -50A210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria
MATERIALES MATERIALES
MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS
HPU / NBR/ . Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites . Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites
POM 10,150 -30A110°C 0.7 (M) Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases HPU 725 -30A110°C Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases
NBR / NBR
Pi)M / 3,625 -35A100°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria NBR 725 -35A100°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria
= FKM / FKM / . o o . > . . o .
PTFE 3,625 -25A220°C Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Agua Fria FKM 725 -25A220°C Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Agua Fria
HNBR / HNBR ’
/ 3,625 -30A150°C 0.5 (M/S) Aceite Mineral, HFC y Agua Fria HNBR 725 -30A150°C Aceite Mineral, HFC y Agua Fria
/ POM
5 TSI7R
EPDM / EPDM i Aci ilui .
/ 3,625 -40 A135°C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidosy EPDM 725 -40 A 135°C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y Bases
/ POM Bases
SIL/SIL/ PTFE 3,625 -50A210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria SIL 725 -50 A 210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria
MATERIALES
MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS
" Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites
ﬁ HPU /POM 7,250 -20A100°C 0.7 (M/s) Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases
m NBR / POM 3,625 -30 A 100°C 0.5 (M/S) Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria
MATERIALES MATERIALES
MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS
Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas, PTFEV / Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas,
PTFEV / HPU 5,800 Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Fria, RESORTE 5,800 Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Fria,
Agua Caliente y Vapor y Diluidos y Bases Agua Caliente y Vapor y Diluidos y Bases
Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas, PTFEBR / Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas,
PTFEBR / HPU 5,800 -200 A 260° C 1(M/S) Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Fria, 5,800 -200 A 260° C 1(M/S) Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Fria,
N _ RESORTE ) -
Agua Caliente y Vapor y Diluidos y Bases Agua Caliente y Vapor y Diluidos y Bases
Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas, PTFE / Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas,
PTFE / HPU 5,800 Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Fria, RESORTE 5,800 Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Fria,
Agua Caliente y Vapor y Diluidos y Bases Agua Caliente y Vapor y Diluidos y Bases
MATERIALES MATERIALES
MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS
Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas, PTFEV / Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas,
PTFEV / HPU 5,800 Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Fria, RESORTE 5,800 Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Fria,
Agua Caliente y Vapor y Diluidos y Bases Agua Caliente y Vapor y Diluidos y Bases
Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas, PTFEBR/ Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas,
PTFEBR / HPU 5,800 -200 A 260° C 1 (M/S) Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Fria, 5,800 -200 A 260° C 15 (M/S) Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Fria,
1 A N I RESORTE ) I
| gua Caliente y Vapor y Diluidos y Bases Agua Caliente y Vapor y Diluidos y Bases
m Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas, PTFE / Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas,
PTFE / HPU 5,800 Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Fria, RESORTE 5,800 Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Fria,
Agua Caliente y Vapor y Diluidos y Bases Agua Caliente y Vapor y Diluidos y Bases
MATERIALES MATERIALES
MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS
Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas,
PTFEV / HPU 8,700 Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Fria, PTFEV / HPU 8,700 Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Fria,
Agua Caliente y Vapor y Diluidos y Bases Agua Caliente y Vapor y Diluidos y Bases
Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas,
PTFEBR / HPU 8,700 -200 A 260° C 10 (M/S) Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Fria, PTFEBR / HPU 8,700 -200 A 260° C 10 (M/S) Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Fria,
Agua Caliente y Vapor y Diluidos y Bases Agua Caliente y Vapor y Diluidos y Bases
Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas,
TEO00 PTFE / HPU 8,700 Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Fria, PTFE / HPU 8,700 Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Fria,
Agua Caliente y Vapor y Diluidos y Bases Agua Caliente y Vapor y Diluidos y Bases
Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas,
HPU / NBR 8,700 -30A110°C 5 (M/S) Aceites Acidos y Gases, Acidos Diluidos y HPU / NBR 8,700 -30A110°C 5(M/S) Aceites Acidos y Gases, Acidos Diluidos y

Bases

Bases




LB TEMPERATURA FLUIDOS LB TEMPERATURA FLUIDOS
MAS COMUNES MAS COMUNES
Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas,
PTFEV / HPU 8,700 Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Fria, PTFEV / HPU 8,700 Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Fria,
Agua Caliente y Vapor y Diluidos y Bases Agua Caliente y Vapor y Diluidos y Bases
Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas,
PTFEBR / HPU 8,700 -200 A 260° C 10 (M/S) Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Fria, PTFEBR / HPU 8,700 -200 A 260° C 10 (M/S) Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Fria,
Agua Caliente y Vapor y Diluidos y Bases Agua Caliente y Vapor y Diluidos y Bases
Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas,
PTFE / HPU 8,700 Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Fria, PTFE / HPU 8,700 Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Fria,
Agua Caliente y Vapor y Diluidos y Bases Agua Caliente y Vapor y Diluidos y Bases
Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas,
HPU / NBR 8,700 -30A110°C 5(M/S) Aceites Acidos y Gases, Acidos Diluidos y HPU / NBR 8,700 -30A110°C 5(M/S) Aceites Acidos y Gases, Acidos Diluidos y
Bases Bases
MATERIALES MATERIALES
MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS
Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas,
PTFEV 1,450 Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Fria, PTFEV 4,568 Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Fria,
Agua Caliente y Vapor y Diluidos y Bases Agua Caliente y Vapor y Diluidos y Bases
Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas,
PTFEBR 1,450 -200 A 260° C 1.5 (M/S) Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Fria, PTFEBR 4,568 -200 A 260° C 1.5 (M/S) Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Fria,
Agua Caliente y Vapor y Diluidos y Bases Agua Caliente y Vapor y Diluidos y Bases
Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas,
PTFE 1,450 Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Fria, PTFE 4,568 Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Fria,
Agua Caliente y Vapor y Diluidos y Bases Agua Caliente y Vapor y Diluidos y Bases




