Limpiadores

QUOTE

MATERIALES MATERIALES
MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS
" Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites . Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites
HPU -30A110°C Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases HPU 30A110°C Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases
NBR -35A100°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria NBR -35A100°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria
-\'_k EKM 25A220°C Aceite Mineral, HFD»L}J:;:ases Bioldgicas, Agua _L‘\ FKM 25 A220°C Aceite Mineral, HFD-L;;llzases Bioldgicas, Agua
5 (M/S) 5 (M/S)
HNBR -30A 150°C Aceite Mineral, HFC y Agua Fria r = HNBR -30A 150° C Aceite Mineral, HFC y Agua Fria
[Taoie |
EPDM 40 A135° C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y EPDM 40 A 135° C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y
Bases Bases
SIL -50A210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria SIL -50A 210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria
MATERIALES MATERIALES
MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS
" Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites . Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites
HPU -30A110°C Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases HPU 30A110°C Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases
NBR -35A100°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria NBR -35A100°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria
EKM 25 A220°C Aceite Mineral, HFD»U,'Bases Bioldgicas, Agua FKM 25 A220°C Aceite Mineral, HFD-U,lBases Bioldgicas, Agua
i’y Fria Fria
5 (M/S) 5 (M/S)
HNBR -30A 150°C Aceite Mineral, HFC y Agua Fria HNBR -30A 150° C Aceite Mineral, HFC y Agua Fria
EPDM 40 A135°C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y EPDM 40 A 135° C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y
Bases Bases
SIL -50A210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria SIL -50A 210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria
MATERIALES MATERIALES
MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS
" Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites . Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites
HPU -30A110°C Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases HPU/ POM 30A110°C Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases
NBR -35A100°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria NBR / POM -35A100°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria
3 FKM 25A220°C Aceite Mineral, HFD»L}J:;:ases Biologicas, Agua FKM / PTFE 25A220°C Aceite Mineral, HFD-L;;llzases Bioldgicas, Agua
M| s s )
! HNBR -30A 150°C Aceite Mineral, HFC y Agua Fria HNBR / POM -30A 150° C Aceite Mineral, HFC y Agua Fria
TAD2! , K ,
EPDM 40 A135° C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y EPDM / POM 40 A 135° C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y
Bases Bases
SIL -50A210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria SIL / PTFE -50A 210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria
MATERIALES MATERIALES
MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS
" Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites . Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites
HPU -30A110°C Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases HPU 30A110°C Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases
NBR -35A100°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria NBR -35A100°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria
EKM 25A220°C Aceite Mineral, HFD»U,'Bases Bioldgicas, Agua FKM 25 A220°C Aceite Mineral, HFD-U,lBases Bioldgicas, Agua
Fria a9 Fria
5 (M/S) ] 5 (M/s)
- HNBR -30A 150°C Aceite Mineral, HFC y Agua Fria — HNBR -30A 150° C Aceite Mineral, HFC y Agua Fria
TAOT TAQBA
EPDM 40 A135° C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y EPDM 40 A 135° C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y
Bases Bases
SIL -50A 210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria SIL -50A 210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria
A ERiALe TEMPERATURA FLUIDOS ATERISLES TEMPERATURA FLUIDOS
MAS COMUNES MAS COMUNES
o Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites N Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites
HPU -30A110°C Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases HPU -30A110°C Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases
NBR -35A100° C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria NBR -35A100°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria
FKM 25A220°C Aceite Mineral, HFD-L}J:;‘iI:ases Bioldgicas, Agua FKM 25A220°C Aceite Mineral, HFD-L;;[l:ases Bioldgicas, Agua
5 (M/S) 5 (M/s)
HNBR -30A 150°C Aceite Mineral, HFC y Agua Fria HNBR -30A 150° C Aceite Mineral, HFC y Agua Fria
TADEE
EPDM 40 A135°C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y EPDM A0 A 135° C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y
Bases Bases
SIL -50A 210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria SIL -50A 210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria
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MATERIALES MATERIALES
MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS
" Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites . Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites
HPU -30A110°C Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases HPU 30A110°C Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases
NBR -35A100°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria NBR -35A100°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria
EKM 25A220°C Aceite Mineral, HFD»L}J:;iI:ases Bioldgicas, Agua FKM 25 A220°C Aceite Mineral, HFD-L;;llzases Bioldgicas, Agua
5 (M/S) 5 (M/S)
HNBR -30A 150°C Aceite Mineral, HFC y Agua Fria HNBR -30A 150° C Aceite Mineral, HFC y Agua Fria
TAt0 TA11A
EPDM 40 A135°C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y EPDM 40 A 135° C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y
Bases Bases
SIL -50A210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria SIL -50A 210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria
MATERIALES MATERIALES
MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS
" Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites . Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites
HPU -30A110°C Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases HPU 30A110°C Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases
NBR -35A100°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria NBR -35A100°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria
I. EKM 25A220°C Aceite Mineral, HFD»L}J:;iI:ases Bioldgicas, Agua _\_n‘ FKM 25 A220°C Aceite Mineral, HFD-L;;llzases Bioldgicas, Agua
|
5 (M/S) | 5 (M/S)
HNBR -30A 150° C Aceite Mineral, HFC y Agua Fria HNBR -30A 150° C Aceite Mineral, HFC y Agua Fria
[ TAT | TA12A
EPDM 40 A135°C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y EPDM 40 A 135° C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y
Bases Bases
SIL -50A 210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria SIL -50A 210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria
MATERIALES MATERIALES
MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS
" Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites . Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites
HPU -30A110°C Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases HPU / POM 30A110°C Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases
NBR -35A100°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria NBR / POM -35A100°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria
I."}_I 51._.-\“ EKM 25A220°C Aceite Mineral, HFD»L}J:;iI:ases Bioldgicas, Agua FKM / PTFE 25A220°C Aceite Mineral, HFD-L;;llzases Bioldgicas, Agua
(1 | 5 (M/S) 1(M/S)
i HNBR -30A 150°C Aceite Mineral, HFC y Agua Fria HNBR / POM -30A 150° C Aceite Mineral, HFC y Agua Fria
Ta1z8 | TAT2C
EPDM 40 A135°C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y EPDM / POM 40 A 135° C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y
Bases Bases
SIL -50A210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria SIL / PTFE -50A 210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria
MATERIALES MATERIALES
MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS
o, Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites . Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites
HPU -30A110°C Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases HPU 30A110°C Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases
NBR -35A100°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria NBR -35A100°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria
— EKM 25A220°C Aceite Mineral, HFD»L}J:;iI:ases Bioldgicas, Agua FKM 25A220°C Aceite Mineral, HFD-L;;llzases Bioldgicas, Agua
0.7 (M/S) 5 (M/S)
! HNBR -30A 150°C Aceite Mineral, HFC y Agua Fria HNBR -30A 150° C Aceite Mineral, HFC y Agua Fria
TA17 TA1EP
EPDM 40 A 135°C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y EPDM L40A135°C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y
Bases Bases
SIL -50A210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria SIL -50A 210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria
RS TEMPERATURA FLUIDOS
MAS COMUNES
. Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites
HPU/POM -30A80°C Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases
NBR / POM -30A80°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria
FKM / PTFE 20A200°C Aceite Mineral, HFD—\IJ:,riI:ases Bioldgicas, Agua
5(M/S)
HNBR / POM -25A150°C Aceite Mineral, HFC y Agua Fria
TA1S
EPDM / POM 50A150°C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y
Bases
SIL / PTFE -50A 210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria
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QUOTE
MATERIALES MATERIALES
MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS
Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas,
PTFEV - -200 A 260 Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Fria, Agua PTFEV / NBR - -30A 100 Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Fria, Agua
Caliente y Vapor y Diluidos y Bases Caliente y Vapor y Diluidos y Bases
Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas,
PTFEBR - -200 A 260 Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Fria, Agua PTFEBR / FKM - -20 A 200 Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Fria, Agua
Caliente y Vapor y Diluidos y Bases | Caliente y Vapor y Diluidos y Bases
5 (M/S) Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas, 10 (M/S)
m PTFE - -200 A 260 Acelte(s: Alfsldos y Sases, A;‘-TO»Z' Agu; Fria, Agua TAZSF Aceite Mineral, HEC, HFD-U, Bases Biologicas,
- 2 lfente L a.se? - PTFE / NBR - -30 A 100 Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Fria, Agua
Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas, Caliente y Vapor v Diluidos v Bases
POM - -50 A 90 Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Friay ¥ Vapory v
Diluidos y Bases
MATERIALES MATERIALES
MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS
Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas,
PTFEV / NBR - -30A 100 Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Fria, Agua PTFEV / NBR - -30A 100 Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Fria, Agua
Caliente y Vapor y Diluidos y Bases Caliente y Vapor y Diluidos y Bases
Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas,
PTFEBR / FKM - -20 A 200 - Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Fria, Agua PTFEBR / FKM - -20 A 200 10 (M/S) Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Fria, Agua
Caliente y Vapor y Diluidos y Bases Caliente y Vapor y Diluidos y Bases
Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceite Mineral, HFC, HFD-U, Bases Bioldgicas,
PTFE / NBR - -30A 100 Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Fria, Agua PTFE / NBR - -30A 100 Aceites Acidos y Gases, Acidos, Agua Fria, Agua
Caliente y Vapor y Diluidos y Bases Caliente y Vapor y Diluidos y Bases
MATERIALES TEMPERATURA FLUIDOS A ERiAL TEMPERATURA FLUIDOS
MAS COMUNES MAS COMUNES
" Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites " Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites
HPU / POM 7 -30A110°C Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases HPU 7 -30A110°C Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases
NBR / POM 7 -35A100°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria NBR 7 -35A100° C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria
|r FKM / PTEE 7 25A220°C Aceite Mineral, HFD-llJ:,riI:ases Bioldgicas, Agua FKM 7 25 A220°C Aceite Mineral, HFD-L;;il:ases Bioldgicas, Agua
5 (M/S) 10 (M/S)
% HNBR / POM 7 -30 A 150° C Aceite Mineral, HFC y Agua Fria HNBR 7 -30 A 150° C Aceite Mineral, HFC y Agua Fria
EPDM / POM 7 40 A135°C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y EPDM 7 LA0A135°C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y
Bases Bases
SIL / PTFE 7 -50A 210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria SIL 7 -50A 210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria
MATERIALES TEMPERATURA FLUIDOS A ERIAL TEMPERATURA FLUIDOS
MAS COMUNES MAS COMUNES
o Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites " Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites
HPU B -30A110°C Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases HPU / POM 7 -30A110°C 5 (M/5) Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases
NBR - -35A100°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria NBR / POM 7 -35A100° C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria
FKM R 25A220°C Aceite Mineral, HFD-llJ:,riI:ases Bioldgicas, Agua FKM / PTFE 7 25 A220°C Aceite Mineral, HFD-L;;il:ases Bioldgicas, Agua
10 (M/S)
¢ HNBR - -30A150°C Aceite Mineral, HFC y Agua Fria HNBR / POM 7 -30A150°C 10 (M/S) Aceite Mineral, HFC y Agua Fria
m EPDM R 40 A135°C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y EPDM / POM 7 LA0A135°C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y
Bases Bases
SIL - -50A210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria SIL / PTFE 7 -50A 210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria
MATERIALES TEMPERATURA FLUIDOS A ERiAL TEMPERATURA FLUIDOS
MAS COMUNES MAS COMUNES
" Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites " Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites
HPU / POM 5,800 -30A110°C Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases HPU 2,320 -30A110°C Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases
NBR / POM 3,625 -35A100°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria NBR 1,450 -35A100° C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria
1 FKM / PTEE 3,625 25A220°C Aceite Mineral, HFD-llJ:,riI:ases Bioldgicas, Agua FKM 1,450 25 A220°C Aceite Mineral, HFD-L;;il:ases Bioldgicas, Agua
0.2 (M/S) 0.2 (M/S)
HNBR / POM 3,625 -30A150° C Aceite Mineral, HFC y Agua Fria HNBR 1,450 -30 A 150° C Aceite Mineral, HFC y Agua Fria
EPDM / POM 3,625 40 A135°C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y EPDM 1,450 A0A135°C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y
Bases Bases
SIL / PTFE 3,625 -50A 210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria SIL 1,450 -50A 210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria
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MATERIALES MATERIALES
P " TEMPERATURA FLUIDOS
MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS MAS COMUNES
Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites " Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites
- ° P g o ! -30A11 - o -
HPU 2,320 30A110°C Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases HPU 30 0°C Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases
NBR 1,450 -35A100° C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria NBR -35A100° C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria
Aceite Mi |, HFD-U, Bases Bioldgicas, Agua — " Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Agua
FKM 1,450 -25A220°C celte Minera o gicas ne | | 4 FKM -25A220°C o
0.2 (M/S) | 1 25 (M/S)
HNBR 1,450 -30 A 150° C Aceite Mineral, HFC y Agua Fria = —— HNBR -30A150° C Aceite Mineral, HFC y Agua Fria
i Aci ilui HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos
EPDM 1,450 LA0A135°C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y EPDM 40 A 135°C g \é p y
Bases ases
SIL 1,450 -50A210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria SIL -50A210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria
MATERIALES MATERIALES
P - TEMPERATURA FLUIDOS
MAS COMUNES TEMPERATURA FLUIDOS MAS COMUNES
Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites " Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Aceites
- - ° . ’ g ! -30A11 .- o -
HPU 30A110°C Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases HPU 30 0°C Acidos y Gases, Acidos Diluidos y Bases
NBR - -35A100°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria NBR -35A100°C Aceite Mineral, HFC, y Agua Fria
i i - iologil A | " Aceite Mineral, HFD-U, Bases Bioldgicas, Agua
FKM ~ 25A220°C Aceite Mineral, HFD-: L;I,'I/I:ases Bioldgicas, Agua L:—_! EKM 25A220°C o gl g
25 (M/9) ] 25 (M/9)
HNBR - -30A150°C Aceite Mineral, HFC y Agua Fria 2 HNBR -30A 150°C Aceite Mineral, HFC y Agua Fria
i Aci ilui HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos
EPDM R LA0A135°C HFC, Agua Caliente y Vapor, Acidos Diluidos y EPDM 40 A 135°C g \é p y
Bases ases
SIL - -50A 210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria SIL -50A210°C Aceite Mineral, HFD-U y Agua Fria




